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’”BY—THE-BOOK”

Hissgropar pa tre sétt - snabbt, medel, en evighet.

En hissgrop ar en ganska komplex konstruktion samtidigt som den ar vanligt
forekommande i bostadshus. Denna konstruktionsdel kan vara bade tidsédande och
pafrestande for kroppen med manga ogynnsamma arbetsstéllningar. Det tar ca 30 timmar
att speca, klippa, bocka och naja ihop en komplett hissgrop.

Att valja en svetsad hel- eller halv-prefabricerad hissgrop ar att foredra da montagetiden
kraftigt reduceras samtidigt som man undviker pafrestande arbetsmoment.

Uppstickande jarn bockas ner
for forankring av bottenplatta.

Férdigsvetsad hissgrop,
redo att lyftas pa plats
(Iosning 1)

B e e —
T —

Kommentar fran experten

"B-jarn fran hissens platta férlangs for att kunna bockas
ner i efterhand. Pa sé vis unaviks extra arbete med att
montera ytterligare jérn fér férankring i bottenplattan.”

Loésning 1/3 - helsvetsat element

Arbetstid: 1,5 timmar | Vikt: 841kg

Hissgropen kan levereras som en hel-svetsad enhet som ar redo att lyftas pa plats. En typisk prefabricerad hissgrop innehaller
bland annat uk/6k-nat i hissplatta, vagg- och hérnarmering samt ev. uppstick.

Gropen tillverkas utifran projektspecifika konstruktionshandlingar samt efter kundens 6nskemal.

Denna l6sning &r mycket tidssparande for arbetsplatser jamfort med konventionell montering med ILF och spar méanga
mantimmar. Lésningen innebar ocksé en fordel sett till arbetsmiljion, dd manga ogynnsamma arbetsstallningar kan undvikas.
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Lésning 2/3 - halv-prefab
(botten + fyra vaggar):

Arbetstid: 4,5 timmar. | Antal svetsade enheter: 5st.
Antal 16sa stanger och byglar: 161 st.
Vikt: 560 kg svets + 280 kg ILF.

Denna I8sning innebdr att hissen levereras i mindre svetsade
komponenter som sedan kompletteras med ILF f6r att bilda
den fardiga hissgropen. | exemplet nedan levereras hissen i
form av fem enheter (fyra vaggar och ett nat).

Aterst&ende arbete involverar bland annat montering av
hoérnskarvar och botten i éverkant. Ldsningen innebar
samma fordelar som en hel-prefabricerad grop men
involvererar nagot mer handarbete i form av eftermontering
av ILF

Lésning 3/3 - ILF:

Arbetstid: 19,5 timmar | Antal littera: 14 | Vikt: 841 kg
Antal I6sa stanger och byglar: 426 st

Att montera hissgroparna med ILF ar ett vedertaget
arbetssétt, men icke tidseffektivt. Ur arbetsmiljosynpunkt
kan ocksé flera nackdelar kopplas till denna typ av arbete i
form av ménga obekvama arbetsstallningar.

Jamfort med svetsade I6sningar, s kraver arbete med ILF
mer resurser fran arbetsplatsen i form av bl.a. tid, kunskap.

Summering

Antal delar & komponenter Vikt Antal arbetsmoment Arbetsmiljo Montagetid

Helfabricerad Svetsade: 1st )
n Svets ILF: O st 841kg <20t 1,5 timmar

Halvfabricerad Svetsade: 5st )
a Svets & ILF ILF: 161 841 kr > 400 st 4,5 timmar

Ofabricerad Svetsade: O st d ,
B ILF ILF: 426 st 841kg > 1000 st ‘*?L 19,5 timmar

Planera projektresurser efter svetsade
komponenter. Spara tid, arbetsmiljo
och sank totalkostnaden.
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