Rullarmering

Okad produktivitet och battre arbetsmiljo.
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SteelserVICe Férnybart armeringsstal. Tillverkat med omtanke och vattenkraft.
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Ett rationellt satt att armera—

Pressade byggtider och samtidigt hoga krav pa arbetsmiljon?
Tackla uppgiften genom att rulla ut mattanpassad armering!

Rullarmering ar'enkelt uttryckt stora hoprullade armeringsnat Armeringsrullar mattanpassas efter projektspecifik design och

med stanger i endast en riktning sammanfogade av ett tunt kan innehalla forstarkningsstanger, ursparningar, ha sneda

platband. Armeringsrullarna kan vaga upp till 1.5 ton och vara horn eller forskjutna skarvar. Rullarmering passar alla projekt,

s& breda som fjorton meter. Tv3 personer kan med hjalp av kran ™ ~stora som sm3 och pasear alttiran det lilla kranfundamentet till

montera 1.5 ton armering pa endast 15 minuter! den stora bottenplattan, i vaggar eller i broar. Det finns ingen
anledning att inte valja rullarmering!




RULLARMERING

A,

L
. "Nu lagger vi sex ton
: armering per timme.
?\ Utan tunga lyft. )"
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Kortare byggtid, sankt kostnad &

battre arbetsmil

Montagetid & hantering

Armeringsrullarna designas efter exakt armeringsbehov, ingen
ytterligare hantering annat an lyfta pa plats och rulla ut. En

armeringsrulle motsvarar vikten av 7 st. armeringsnat (12s100.

En armeringsrulle kan vaga upp till 1.5 ton och monteras av tva
personer pd 15 minuter vilket kan ge enhetstider pa hisnande
3000 kg/mantimmar. 1000 - 4000 kg/mantimme

Arbetsmiljo

Det genomsnittliga antalet stanger i en armeringsrulle ar

65 st. Mangdubbla antalet arbetsmoment rationaliseras bort
jamfort med om varje enskild armeringsstang skulle burits
fram, positionerats och najats fast. Manga arbetsmoment
skulle skett i rodklassade arbetsstallningar och okat risken for
forslitningsskador.

Fordelar jamfort med ILF

Mindre najning

Exakt positionering vid utrullning
Snabbare utldggning (2200 kg/mantimme)
Battre arbetsmiljo

Fordelar jamfort med armeringsnat

Storre area per enhet

Farre skarvar

Farre lyft, en rulle motsvarar vikten av 7st nat ¢#12s100
Ingen tid for klippning och natanpassning

Snabbare utlaggning
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Materialspill

En rulle designas for att exakt motsvara den armering som

ska laggas i. Inget spill for tillpassning av enskilda stanger.

D& armeringsrullarna ar betydligt storre an ett armeringsnat
behovs betydligt farre overlappningsskarvar och darmed minskas
mangden material.

Totalkostnad

Det hogre materialpriset for en armeringsrulle jamfort med
traditionell ILF eller armeringsnat kompenseras genom snabbare
montage och minskad materialdtgang. Dessutom sparas vardefull
projekttid, arbetsmiljon forbattras och det blir battre ordning och
reda pa arbetsplatsen.




Anvandningsomraden

RULLARMERING

Rullarmering kan anvandas pa de flesta stallen dar det finns en hog repetition av raka
armeringsstanger i dimensioner fran @8 till 32 och dar det finns begransad mangd

genomgadende uppstick.

Horisontella ytor Vertikala ytor

Rullarmering anvands oftast i Rullarmering anvands ocksd pa storre
bottenplattor eller andra horisontella ytor vertikala ytor. Da rullas armeringen ut
med grova armeringsdimensioner. Stora pa en plan yta innan montage och lyfts
som sma ytor, allt frén vindkrafts- och darefter pa plats i stora "natsektioner”.

kranfundament till bottenplattor.
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Oandliga mdjligheter!

projekts unika design.

Rullarmering i bro

En séarskild typ av rullarmering ar tilldten
att anvanda i broar. Rullarmering i bro
svetsas inte fast vid platband utan halls
samman av en tvinnad staltrad.

Armeringsrullar utformas for att minimera kompletterande armeringsarbeten genom att anpassa rullarna efter varje

Ursparningar for exempelvis Forkortade stanger for tillpassning Storre utsnitt som inte ska armeras till Diffade langder for sned tillpassning

pumpgropar, installationsschakt, etc. enligt gjutytans yttre geometri. exempel hissgropar.

enligt gjutytans yttre geometri.

Rullarmering med forstarkningsjarn i Forskjutna skarvar for att minimera
grovre dimension an ordinarie stanger. materialdtgang i skravomradet.
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Form och dimensioner pa rullarna kan
variera stort inom givna ramar:

Dimension: 8-32mm
Bredd: 1,7-14m
Vikt: Max ~1500 kg

S-avstand: Steglost 50 - 300 mm
Forstarkningsjarn: ~ Ja
Ursparningar: Ja
Sneda/runda kanter: Ja




Rullarmering i praktiken
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Planera for rullarmering

Gjutordning for olika gjutetapper faststalls eftersom
armeringsrullarna maste designas for att monteras i en viss ordning.

Armeringshandlingar granskas for att identifiera uppstick eller andra
hinder for utrullning. Planeringen sammanstalls och overlamnas till
Celsas ingenjorer.

Design av rullarmering

Celsas ingenjorer arbetar vidare fran dverlamnat underlag och
tillhandahallna armeringsritningar i DWG-format.

Projektering av enskilda armeringsrullar genomfors och
produktionsunderlag och utlaggningsritningar skapas.

C

Leveransen

Armeringsrullarna levereras tillsammans med montageanvisningar.
Armeringsrullarna ar tydligt uppmarkta med en bricka som beskriver
rullens ID, var och i vilket lager den ska monteras.

Montageanvisningar visar tydligt vilken armeringsrulle som
ska placeras var, vilken ordning och riktning de ska laggas i.
Armeringsrullarna ar stroppade och redo for sakert lyft.

i .\.
@) 3
visar var antt_orna ska placeras.




RULLARMERING

Utrullningen

Sa har placeras mattan:

1. Fast det medfdljande mattbandet pa jarnet narmast marken sa nara platsen for jarnet som mojligt.
marken. Dra bandet till det forsta jarnet i rullen
(markerat med rétt i illustrationen) och notera var pa
bandet jarnet hamnar. 5

4. Efterjustera vid behov.

Klipp av najtrdden som haller det forsta jarnet pa plats.

2. Strick bandet mot platsen dar det forsta jarnet i Flytta jarnet till ratt position.

mattan ska placeras. 6. Rulla. Rulla. Rulla.
3. Flytta pa mattan tills markeringen pa snoret nar

"Det finns inget alternativ till rullarmering.
ILF hade varit en ryggknackare och
handlederna hade tagit stryk”

Armerare, JM, Projekt Slussen i Malmo
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Rullarmering och gjutetapper

lllustrationerna visar hur rullarmering placeras vid en gjutskarv.
Gjutetapp 1 illustreras av ett ljust underlag. Gjutetapp 2 av ett morkt
underlag. Nya moment visas i gront och natstoden i rott.

Forsta mattan rullas ut over lamplig distansering, tex Matta nr 2 rullas ut for att bilda komplett
Z-linjaler som i illustrationerna. Mattan skall overlappa underkantsarmering. Har med ca halva overlappslangden.
gjutetapp 2 (morkt underlag).

Natstod placeras ut som distansering for Matta nr 3 rullas ut med ett litet overlapp till gjutetapp 2.
overkantsarmeringen.

Matta nr 4 rullas ut med ett overlapp till gjutetapp 2. Gjutetapp 1 slutfors. | gjutskarven finns nu utstick som
forankrar mot nasta gjutetapp.



RULLARMERING | PRAKTIKEN

Natstod for overkantsarmeringen placeras ut. Matta nr 7 rullas ut.
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Berakningsexempel - besparing

Rakneexemplet ar baserat pa den mest forekommande
armeringen i en grovre bottenplatta och pa tva normalstora
gjutetapper pa vardera 20x20 meter. Totalt 800 m?. >

Exemplet omfattar endast ett armeringslager i tva riktningar.

Forutsattningar

Gjutetapper: 2 stycken & 20x20m Lopmeter armering: 10 700 m
Armering: @16 s-avstand 150mm i bada riktningar Delningar langs + 1: 268 st (Dlangs]
Skarv - gjutetapper: Generalskarv, dubbel skarvliangd 2x50x@ Delningar tvirs + 1: 134 st (Dyars)
Metervikt ¢16: 1,58 kg/m

"Rullarmering ger en bdde ekonomisk och
tidsmaéssig vinst. Helst ska man halla det sa
enkelt som maojligt. Det har man igen i tid
for att man inte har s3 manga olika sorters
armering att halla reda pa.”

Sven Paulsson, Tage&Soner




BERAKNINGSEXEMPEL
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Standard lagerlangd 12m

Lagerlangderna pa 12 meter skarvas med enkel skarvlangd

Rullarmering

Ytan armeras med 4+4 st rullar i vardera gjutetapp, totalt

for att minimera materialspill.

Materialatgang

16 st armeringsrullar. Rullarna utformas med forskjutna
skarvar i alla skarvomréden (exkl. gjutskarv enl. ovan).
Rullarmeringsutformningen skapar en langsgaende
skarvlinje och tva skarvlinjer i kortgdende riktning.

Materialatgang

Lépmeter armering 10700 Larm Lépmeter armering 10700 Larm
Lopande skarv 720 m (Lam /12) * 0.8 Lopande skarv 430 m (Lam / 12) ¥ 0.8
Lopmeter i gjutskarv 215m Duars * 1.6 Lopmeterigjutskarv ~ 215m Duars * 1.6
Spill +5% 580m Lot * 5% Spill +0% Om
Antal stanger 1020 st Astanger Antal rullar 16
Total vikt 19300 kg Lot * 1,58 Total vikt 17 900 kg Lot * 1,58
% 8% mer material
Arbetsmiljo Arbetsmiljo
Najning var 4:e stdng 9000 st Duvars * Diangs / 4 Najning var 10e stang 3600 st Duvars * Diangs / 4
Ogynsamma lyft 4080 st Astinger * 4 Ogynsamma lyft 64 st Avitiar * 4
Totalt 13080 st Totalt 3664 st
% 260% fler forslitande arbetsstallningar
Montagetid Montagetid
Enhetstid* 7 tim/ton Enhetstid* 0,3 tim/ton
Montagetid 135tim Montagetid 54 tim
*Enligt nybyggnadslista 16,4 tim/ton. Nedjusterat for att &terge verklig tid for 16 fallande
langder.
% 24 ganger mer montagetid
Totalkostnad Totalkostnad
Materialpris (schablon) 10 kr/kg Materialpris (schablon) 12.50 kr/kg
Arbetskostnad + OH 450 kr/tim Arbetskostnad + OH 450 kr/tim
Materialkostnad 193 000 kr Materialkostnad 223750 kr
Montagekostnad 60 750 kr Montagekostnad 2430 kr

Totalkostnad

253 750 kr (13 147 kr/ton)

O .

Totalkostnad

226 180 kr (12 635 kr/ton)
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Celsa Steel Service AB

Box 119

Stationsgatan 55, SE 301 04 Halmstad
Vaxel: 035-15 40 00

Mejl: info.se@celsa-steelservice.com
Kontakt: https://celsa-steelservice.se
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H'celsa
steelservice

Armeringslésningar fran Celsa Steel Service effektiviserar byggprojekt och forbattrar
miljoprestandan i byggnader och infrastruktur.

Celsa Steel Service ar Sveriges ledande armeringsleverantor och producent. Bolaget ar
miljocertifierat enligt ISO 14001.

Stalet ifrdn Mo i Rana ar branschens mest koldioxidsnala armeringsstal och
miljodeklarerat med 373 kg CO2 ekvivalenter per ton (A1-A3) enligt EPD.

Huvudkontoret ar placerat i Halmstad med tillverkningsorter och logistikcentra i Halmstad,

Vasteras och Vannas. Forsaljningskontor finns i hela Sverige fran Helsingborg i soder till
Umea i norr. Celsa Steel Service medarbetare kan bistd med rad och hjalp inom samtliga
av vara marknadsomraden.

Celsa Steel Service ar en del av den spanska koncernen Celsa Group med huvudkontor
i Barcelona. Celsa Group ar en av Europas storsta stalproducenter med flera stalverk i
Europa med forsaljningskontor over hela varlden.

HALLBARHET FRAN NORDEN
Fornybart armeringsstal. Tillverkat med omtanke och vattenkraft.
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