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10 punkter att tinka pa innan
Du borjar forteckna

v Den som utfor forteckningen

dr en viktig person i byggandet. En
genomtinkt forteckning ger ligre
kostnader for sivil material som
for utforandet.

v Om entreprendir dr utsedd fore
fortecknandet, kontakta denne for
uppdelning av etapper, firgmairk-
ning, gjutskarvar, buntning och
ibland utbyte av produkter och
stalsorter.

v En firteckningssida skall om-
fatta enbart stinger som ingar i en
gjutetapp och anvind ej mer dn en
firgkombination per firtecknings-
sida (sid 4 - A1).

v Begrinsa antalet varianter av
raka jdrn, inspanningsjarn och inte
minst variationer (se sid 15). Méanga
varianter ger onddigt letande pa
arbetsplatsen med dkade kostnader
for armeringsarbetet,

v Begriinsa dven varianter av dim-
ensioner. T ex om Du endast har

nagot 100-tal kg av en diameter -
viilj nirmast storre diameter som ir
dominerande pa just detta bygge.
Materialkostnaden for jarnen dkar
nagot, men besparingen p g a vari-
antbegrinsningen dr oftast storre,

v Kombinera hellre tvd standard-
typer in att skapa en komplicerad

specialtyp.
v Anvind, om mojligt, samma
radie pa olika bockar i en figur.

v Ett objekt skall endast ha en
nummerserie for bockade figurer
(sid 13 - B4) och en nummerserie
for forteckningssidor.

¢ Vid manuell forteckning far inga
delmatt utelimnas.

v Tink pa att bockade jarn skall
rymmas pa lastbilen (sid 4 - A3),

Fiir ytterligare tips och studier,
se boken "rationell armering”,
ISBN91-630-7432-X, utgiven av
Sveriges Bygeindustrier.




Inledning

Denna anvisning dr en uppdaterad
omarbetning av Svensk Armering
1979.

Syftet dr att anpassa fortecknandet
av armering till dagens datorteknik
och nya betongbestimmelser.
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A1 Allméanna anvisningar for stanger

Anvisningarna och blanketterna och A6 (sid 6-A6), fyllas i. Dessa

ir utarbetade for forteckning av in- mitt riknar datorn ut automatiskt.
liggningstirdig armering (ILF) och Vid férteckning bor foljande obser-
nit eller armering som skall klippas veras:

och bockas pd arbetsplatsen.

Betriffande niit hiinvisas till punkt v Dela upp armeringen i kon-
D1, sid 19. striktionsdelar och ange dessa i

anmirkmingskalunmen,

Dessa anvisningar har anpassats till v' Pit en forteckning skall endast

Nybyggnadsreglerna och BBK 94, armering for en och samma gjut-
som sedan oktober 1994 ir de gall- eller byggnadsetapp forekomma.
ande bestimmelserna.

v Om si dnskas anges firg for mirk-

(i i , som dr anpassade 5 H ;
EadincamgAm, 200 A alpeiade nintg av de olika konstruktions-

for datorbearbetning, kan ocksd an-

. .. = delarna.
viindas for manuellt fortecknande.
Mir dator anviinds for firtecknan- v’ Vissa armeringsdetaljer kan fiir-
det, behover ef mitten markerade digbockas forst dd de sitter pid
med ring, se punkt B1 (sid 12-B1) plats | kenstruktionen,

A2 Lagerlangder

@ 8-32 12m
0 6-16 Gm
0 10-32 15m
@ 16-32 18m

Lagerlingder fran jamverk, grossis-
ter eller dterfirsiljare levereras nor-
malt i 12 meters lingder. Utdver
lagerldngder pa 12 m kan savil kort-
are som lingre stinger levereras frin
tillverkarna. Observera transport-
och hanteringsproblemen samt
fraktkostnaderna vid anvandning av
lingder Hverstigande 12,5 m.

. = ; . Tr =
A3 Lastprofiler <26m. Transportitstind tiistind samt 1oljobi

Lastbredden fér normala lastbilar
ir 2,5 m, varfor armeringen bir for-
tecknas med hiinsyn till detta. Blir
lastbredden stérre dn 2,6 m géller
foljande:

v Fir bredder 2,6-3,1 m indste siir-

v’ Maxinal lasthdjd dr 4,5 m.

skilt transporttillstind inhidmtas. v Transport med lastbredd stirre iin
v Fiir bredder >3,1 m dste tran- 2,6 m fir endast ske under dyg-
sporttillstind och foljebil finnas. nets ljusa timmar.
v Fiir bredder =45 m fordras v Vid jamuvdgstransport ir den
poliseskort. maximala lastbredden 2,8 m.



A4 Toleranser for inlaggningsfardig armering, ILF

Lingdtoleransen vid klippning &r
£20 mm.

Fir bockning tillimpas enbart
minustoleranser, om det inte sirskilt
angivits att plustoleranser skall gil-
la. Minustoleransen uppgdir normalt
till 10 mm och vinkeltoleransen till
*1,5% Observera att kingdtoleransen
kan ge stirre avvikelser vid bockade
stingers dndar.

Skevheten for en bockad armerings-
stang far inte vara for stor. Andra
krav pa toleranser anges i klartext pa
forteckningen. Pa en och samma
forteckning far endast stiinger med
samma toleranskrav forekomma.

AS Sakerhetsarmering

e

Enligt Arbetarskyddsstyrelsens
bygganvisningar skall sikerhets-
armering anvindas i betongviggar
som ir fristiende under visst bygg-
nadsskede. Denna armering for-
tecknas som typ SH enligt typbladet

med aktuella delmatt.
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A6 Typblad 2A

For att forenkla fortecknandet av ar-
mering har de vanligaste bocknings-
typerna samlats pd ett typblad. Dess-
utom finns det plats for 4 specialty-
per, AB-AE. Standardtyperna enligt
typbladet bor viljas i forsta hand. De
blamarkerade typerna dr mera kom-
plicerade att framstilla.

Specialtyperna bor endast i undan-
tagsfall anvindas. Om utrymmet pd
typbladet inte récker till fér komplet-
teringar, anviind di ett komplette-
rande blad,

Om en standardtyp kan anviindas
for att beskriva bockningstyp genom
att ndgot av de yttersta delmatten
sitts = (0, dr detta att foredra framfir
att rita en specialtyp. Bockningstyper
som bockas i tva eller flera plan fisr-
tydligas med perspektivfigur.

.? , webo® ‘Q—Fﬁl . _. \:?N'
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PRINCIP FOR MATTSATTHING
T e

TYPBLAD 24

A7 Delmatt och vinklar

Matt avser ytterkonturer. Detta
framgdr av figurerna nederst pa

typbladet.

Med vinkel avses bockningsvinkel,
utom for typ G och ], dér vissa
vinklar utgér frin horisontalplanet.
Definition av bockningsvinkel, se
figuren. Minsta vinkel som kan
bockas ar 37,

Vid bockningstyperna G och | er-
hélls inte det exakta mattet pa den
lutande stingdelen direkt ur hdjden
x eller y. Vid ej uppbockad énde
galler uttrycket:

b:.—x-ﬂcnts
sin s

diir b ir den lutande stingdelen, o
stangdiametern och s vinkeln mellan
stangdelens lige fore och efter bock-
ningen (se typbladet).

Snedvinkliga byglar o d mittsétts
enligt fig 1.

Vid stinger som bockas < 90° utgar
mattsitmingen frin ytterkonturer-
nas skirningspunkt. Se typbladet.

Vid stinger som bockas > 90° (fig 1),
beriiknas skillnaden mellan matt till
skdrningspunkt och matt till ytter-
kontur med hjilp av formeln:

z = (r+0) (tan % -1)

e=diameler

_~r=bockningsradie

z | métt till yiterkontur
métt il skirningspunk!

/" Definition av bockningsvinkel




Vid uppbockad édnde pa typ G och | giller for:

S+ V=<90° (sefig3)

S+V

O 5
D= sms+i{r+a} - (tan 2

N
FIG 4

J
(" TveL Lo )
ls
\ Iy = skarvidngd o
BYGELTYP L

Byglar typ N med mindre yttermatt
dn 120 mm biér inte anviindas, utan
vilj i stillet typ L.

RADIEBOCKNING

Alternativt kan tvi bockar ersiittas
med en bock med radien anpassad
sa att dnskat delmatt erhalles, radie-
bockning.

A8 Intervall

Armeringsdetaljer som har ett eller
flera delmitt (klipplingd) variabla
och skall intervallklippas eller inter-
vallbockas fortecknas pa tre rader
enligt punkt B10, sid 15.

S+ V > 90° (se fig 4)

X - @ - r [1-sin (90°-8)]

tan —] p.cots b=

DELMATT

Delmatten kan med hinsyn till bock-
ningsmaskinerna och standardiserad
bockningsradie inte utfiéras mindre
in vad som framgdr av vidstiede
tabell.

sin s

+r+0

6 70 80 90 110 170 240 290 360 440 540 680 840
B8 70 80 100 110 180 250 300 370 450 550 690 850
10 80 90 100 120 180 260 310 380 460 560 700 860
12 90 90 110 130 190 260 310 460 560 700 860
14 90 100 120 130 200 270 320 390 470 570 710 870
| 16 100 110 120 140 200 270 390 470 570 710 870
20 - - - 150 210 290 340 410 490 590 730 890
25 - - - - 230 300 350 420 500 600 740 900
32 - - - - 250 320 370 440 520 620 760 920
| —
' Radiebockning I:Inlmiit 1
dm
T_'__T % S
- _RWEEE. T E
= Ginskat delmatt “'
I.\_ dm = delmétt 3
Intervallklippning




A9 Bockningsradier enligt NR/BBK 94

g ™ Exempel pi val av bockningsradier fir alla stinger inklusive byglar
EXEMPEL
] I -\-\
el Sl
c235:x0 Q4 @ |
/
Bockningsradier enligt tabeller avser 3

kvarvarande radie efter bockning,
Standardiserade bockningsradier
enligt nedanstiende tabeller giller
under filjande forutsattningar:

v Betongkvaliteten skall vara ligst
K25 utom fiir Ss2605, som endast
kriiver K16.

v Tickskiktetl, ¢, skall vara ininst 1,50
i bockens plan och 3,5 vinkelrit
mot bockens plan, se exempel.

v Partialkoefficienten far betong har
satts till 1,5 och for stal till 1,15.

v Bockningsradierna ir framriknade - b l i
enligt BBK 94: 3.9.4.2 och formeln

fo s 1 :
fa  sin (B/2)

vilken uppfyller kraven med hiinsyn ~ *¢=1,5x0
till spjilkning i betongen. Viirdet pi

rsom di framriknas, dkas tll nir- P ~
maste higre standardradie. J

r/o > 0,028 « {*g ¢ 0,5) - 0,5

Bockningstyp med vinklar, bide
stidrre och mindre dn 907, bockas
med radie enligt bockningsvinkel
=907, Detta géller ef andkrokar och A 8
skyddsbockar. % v
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TABELL A9:1
MINIMIRADIER FOR ALLA STANGER

UTOM BYGLAR
Sting av ej svetsbar stalsort fir g
bockas vid ligre temperatur dn

e B el G (R e el e

-10°C. For svetsbar stilsort finns 5

inget temperaturkrav. Numera ir sa B 39 32 - - - . 64 64

gott som allt varmvalsat armerings- 7 = - - = = - 64 100

stal svetsbart.
8 64 64 100 100 100 100 100 100
9 * - = . - : 100 100
10 64 64 100 100 125 160 100 125
12 100 100 125 125 160 160 125 160
14 - - 160 160 - - - =
16 100 125 160 200 200 250 - E
20 125 160 200 250 250 250 g .
25 160 200 250 320 320 320 = ;
32 200 250 320 320 : - - =

TABELL A9:2

MINIMIRADIER F{R BYGLAR,
ANDKROKAR OCH SKYDDSBOCKAR
Byglar skall bockas endast i vid-
stdende stalsorter. Tabellen giller vid |
- - 12

bockningstemperatur 20°C. 5 -
For byglar som skall fixera hiim- 6 12 12 - 12
sting ger BEK ett krav pa stiirsta T . - - 24
bockningsradie. 8 12 12 24 24
9 : - . 24
Fiir @ < 12 mm:
r<0, + 10 mm - o 2
14 - 24 - -
Fiir @ > 12 mm: 16 12 24 64 =
r<@, + 50 mm 20 32 32 64 -
dir
I = bygelns bockningsradie
0, = hornstingens diameter
0, = bygelns diameter n Skyddsbock Andkrok

Bockningsradier for dndkrokar och
skyddsbockar behdver e firtecknas!




A10 Korrektion

Foljande tabeller visar korrektionens
storlek i mm for en bock med hén-
syn till bockningsradie och sting-
diameter.

TABELL A10:1
Stalsort 552605, BS00BT och Ks600ST.

0 0 -5 -5 -10 -15 -10 +10
" 10 12 0 -5 -5 -10 -15 -20 -15 -1{'.' 5 ﬂ +10
il 14,16 -5 -5 -10 -10 -15 -25 -20 -15 -10 -5 +5
16 8 0 0 -5 -10 =10 -15 -10 -5 0 +5 +15
8 16 -5 -5 -10 -10 -20 -25 -20 -15 -5 0 +10
24 6,8 0 1] -5 -10 -10 -20 -10 -5 +5 +10  +25
= 10,12 0 -5 -5 -10 -15 -25 -15 -5 0 +10 +25
32 6,8 0 -5 -5 -10 -15 -20 -15 -5 +5 +15  +35
./ 10,12 0 -5 -5 -10 -15 -30 -15 -5 +5 +15  +30
L 14,16, 20 -5 -5 -10 -15 -25 -35 -25 -10 0 +10  +30
64 6,8 0 -5 -5 -10 -20 -35 -20 0 +15  +35 +70
e 10,12 0 -5 -10 -15 -25 -40 -25 -5 +15 +30 +70
" 14, 16, -5 -5 -10 -15 -30 -45 -30 -10 +10  +30  +65
= 20, 25 -5 -5 -15 -20 -35 -55 -35 -15 +5 +25  +65
100 8,10 0 -5 -10 -15 -30 -55 -25 0 +30  +55 +110
. 12,14 -5 -5 -10 -20 -35 -60 -30 -5 +25 +56 +110
<! 16, 20 -5 -5 -15 -25 -40 -65 -35 -10 +20 +50 +105
g 25 -5 -10 -15 -30 -45 =75 -45 -15 +15 +45 +105
4 32 -5 -10 -20 =30 -50 -80 -50 -20 +10  +40 +100
125 10,12 -5 -5 -10 -20 -40 =70 -35 0 +35 +70 +140
R 14, 16, 20 -5 -5 -10 -25 -45 -75 -40 -5 +30 +65 +135
s 25 -5 -10 -15 -30 -50 -B5 =50 -10 +25 +60 +130
" 32 -5 -10 -20 -35 -55 -85 -55 -20 +20 +55 +130
160 12,14, 16 -5 -5 -15 -25 -50 -85 -40 0 +45  +90 +175
s 20, 25 -5 -10 -15 -30 -55 -95 -50 -5 +40 +85 +175
L/ 32 =5 =10 =20 -35 -65 -110 -60 -15 +30 +75  +170
200 12,14, 16 -5 -5 -15 -30 -55 -105 -50 +5 +60 +115 +225
" 20,25 -5 -10 -20 -35 -65 -115  -60 0 +55 4110 +220
: 32 -5 -10 -25 -40 -75 -125 -70 -10 +45 4100 +215
250 14,16 -5 -5 -20 -35 70 -125 <60 +10  +75 +145 +280
. 20,25 -5 -10 -20 -40 75 -135 -B65 0 +70 +140 +275
= 32 -5 -10 -25 -45 -85 -145 ] ] +65 +130 +270
320 20,25 -5 -10 -25 -50 90 -165 -80 +10 +95 +180 +355
o 32 -5 -15 -30 -55 -100 -175 =90 0 +90 +175 +350
400 25 -5 -10 -30 -60 -110 -205 -95 +16 +120 +230 +445
" a2 -5 -15 -30 -65 -120 -210 -100 +5 +115  +225 +445

10



TABELL A10:2
Stalsort Ps500 och Ps700 (korrektionens storlek | mm f6r en bock)

12 5 0 0 -5 -5 -5 -10 -5 -5 0 +5  +10
Y 6,7 0 0 -5 -5 =10 15 -0 -5 0 +5 410
" 89 0 -5 -5 -5 =10 -15 -10 -5 -5 0 +10
g 10 0 -5 -5 10 10 -15 -15 -10 =5 0 +10

16 6,7,8 0 0 -5 -5 =10 =15 -10 -5 0 +5 +15

24 7.8 0 0 -5 -10 =10: =3l =15 -D 0 +10 425
n 9,10 0 -5 -5 -10 -15 -20 =15 =5 0 +10 +25

32 8,10,12 0 -5 -5 -10 o5 e e L -5 +5  +10 +30

64 56,7 1] -5 -5 -10 20 -3 -15 0 +20 +35 470
i 8,9,10 0 -5 -5 -15 -25 -40 20 -5 +15  +35 470

100 8,9 0 -5 10  -15 -30 -55 25 0 +30  +55 +110
" 10,12 0 -5 =108 LD -30 -55  -30 0 +26  +55 4110
125 12 -5 -5 -100 -2 -40 -0 35 0 +35 +70 +140
Korrekbion for dndkrok
| 12 +70 +110  +120 +130 och skyddsbock (1 st).
16 +70 +BD +1l‘.'H] +110 +130  +140 | Stilsort Ss2605, BS00BT,
24 +90 4100 4120 4130 +140  +160 Ks600ST. (Vanligast firekom-
32 +110 +120 +130 4150  +160 +170 " mande korrektion markerat
e fet stil i tabellen).
‘ +110 +40 +100
" B +130 +50 +120
= 10 +140 +50 +120
" 12 +180 +70 +160

16 8 +150 +60 +140 TABELL A10:4

24 8 +160 +60 +140 Total korrektion for
" 10 +190 +70 +170 vanligast firekommande

byglar med dndkrokar.

= i Hen il x2ll Stalsort $52605, BS0OBT

och Ksa00ST.
E -55-10 = -65
H 4:'3 15\] 15 0-15-15-15=-45
| J 6/8 125 12 -10-10-10-70 = -100
AB 3/8 24 10 -10-5-10-5 = -30 TABELL A10:5

! Exempel: Korrektion

1



B1 Anvisningar for ifyllande av Armeringsforteckning

Vidstiende armeringsfirteckning
anviinds vid bade manuell och
datorstodd forteckning av arme-
ring. Hos svenska tillverkare av ILF
finns datorprogram for denna bear-
betning,

Av typblad och nedanstiende text,
avsnitten B2-B6, framgir vilka
uppgifter som kan utelimnas vid
datorstodd bearbetning,
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Armeringsfirteckning

B2 Bockningstemperatur

Vid bockning dr minsta tillitna radie
beroende av temperaturen. Ligsta
tillitna bockningstemperatur for
byglar med minimiradier enligt
tabell A9:2, sid 9, dr 0°C.

B3 Fargmarkning

Foljande farger anviinds: Vit, rid,
gron, gul, bld, gra, orange, violett
och brun. Firgerna kan kombineras
om fler dn nio olika mirkningar
behivs. Detta ger 45 olika kombina-
tioner.

12

Numera ir allt nordiskt varmvalsat
armeringsstal svetsbart. I tabellerna
under punkt A9, sid 9, anges ligsta
temperatur vid vilken bockning far

utfiras.
"~ 047601 | T oy
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B4 Typ och nr (typbeteckning)

I exemplet nedan visas hur typ och

nummer anges i Armeringsfirteck- O O C O
niNg. ‘“!Wil L& ST } ™ ";'f" ':'_',I[ T LT s |}
v Bockningstyper anges med bokstiver i il 75 :3'_::;;';: f__ H—t=0Et e
enli bladet. e B g ey e ) 8
gfl'yp :rl ene l!!]'" Iy A g oy “_ﬂ% “wab - 1
v Standardbyp, pi vilken bockning o CEET I
skall giiras efter monteringen, ges o Mt LR -
typbokstav for slutlig typ +A. :ﬁ _.L‘j‘.f‘"'_ N “ﬂ 1 C
L I T . w:’r‘.ﬂi. = T I Y ]
v Dessutom anges pit raden t ex BPP ::ﬁ]—-—_'_ H— e e B I_ - |
i+l vilket innebir all bocken inellan ; 1 11 ! L
delmiitt a och b skall Bockas Pii Plats. "'i'"“-?"'“‘ﬁ""‘"--..?"\“_i-"‘!k:' ~ e e
Anteckningen BPP anges pd raden
direkt efter sista delnnittet. v Ovrig kompletteringsarmering i ¥ Liimna girna tonma rader pa for-
lagerliingder skall ha typbeteckning teckningen fir eventuella komplet-
v Rak sting whan dndkrok skall anges FL + nammer och anges i meter i tervingar och revideringar.
nitan typ. O nunnner ef angivils kolunmen “Klipplingd".
giller Klipplingden som nunumer. v Intervallklippt arnering skall ha
v Nunmier anges i lopande folfd, oav- endast ett mmnner,
selt typlokstaven,

B5 Stalsort

Stilsorten skrivs ut for varje kon- och citeras s Kinge annan stalsort
struktionsdel eller armeringsposition  inte forekommer.

WA WY

& B500BT =

e g Ll L L N8 U S A il ol Wi
Ps500 552605
PsT00

B6 Antal

Om lika stinger férekommer grupp- Dessa uppgifter behiivs for att arme-
vis och med lika antal pd flera stillen  ringen skall kunna levereras buntad

inom en konstruktionsdel anges i pa ett rationellt sitt. 1 Gvrigt anges
respektive kolumn endast det totala antalet.
v Antal grupper

v Antal stinger per grupp

v Totala antalet skinger
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B7 Stangdiameter ()

Stangdiameter anges fér varje rad.

O O o O
o e e
il I = 0 G0 B D £ A o e el
. N 1 e s S 2 G
f | mscnn whd eadl | ool __un_nn-l_gi_.\m' ] 4
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T EIEAIET ! O
Hra welnseont vldln?__)_:_u_i_q_ sl aaq aad sl sl WP emld] | 11
aa sejpoectit sq%_ col 4 2800 I T T -
B pusocat s ﬁ I
ST ] e 1 o
il - | | _I: B B
nlg | casmsocst b iaed ] vood) - e
lowd ar [T T 1 |
— Nl B

B8 Klipplangd

Klipplingd erhdlles genom summe- TABELL B8:1 Korrektion for klipplingd
ring av delmdtten i kolumnerna A-G

samt genom korrektion fir bockar,
inklusive dndkrokar och skydds-

o 1004+160+210+160+210+100-20-20-20-20-20=840
. SH 2r'5 2150+150+800+1050+45=4190

Korrektionens storlek framgdr av
tabellerna i avsnitt A10, sid 10. Total £ alt ARUEI I RUCSESI e S0
korrektion far man genom att ligga H 4/8 500+1115+600+400-15-15-15=2570
ihop férekommande korrektioner. J 6/8 400+978+1000+1482+400-10-10-10-70=4160
Summan avrundas till nirmast lagre AB 38 950+550+1015+550+950-10-5-10-5=3980
10-tal millimeter. B 7112 600+600-55 = 1140

& % P XX 9112 600+1350+350+1350+600-70-70-70-70=3970
For raka stinger bor klipplingder i
utgiirande multiplar av 100 mm > aaie bt bt
efterstravas. Vid ifyllande av forteck- J 19/15 1000+1376+600+927 +800-25-25-50-50=4550
ning avsedd for datorstédd bearbet- LX 2015 1200+400+300+470+200-25-15-15-25=2490
ning anges inte klipplingden for NX 21/15 400+378+576+350+130-10-5-25+130=1920
bockad sting, typ A till Z, enligt EX 22a/15 40004+614+6000-15=10600
YPLRAdEt. For sprciliyprcha Sriges TA 1513 450+450+310+580+500+90-20-20-20-20+90=2390
alltid klipplangden. A 16/13 2800+130=2930

B9 Ande

I kolumnen Ande anges stingens v A anger ankringsring

indutformning enligt féljande:
v L och M anger skydds- eller dndkrok

v L betyder bockad Lika typbladet

v M betyder bockad it Motsatt hill
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B10 Delmatt och vinklar

Betriffande delmétt och vinklar, se
avsnitt A7, sid 6 och typbladet. Matt
och vinklar anges i hela millimeter
respektive grader. Delmdtt 0 fir i
vissa fall forekomma.

Vid datorstédd bearbetning kan
delmdtt och vinklar inom cirklar pa
typbladet utelimnas. Om man vid
specens upprittande inte vet att den
skall databearbetas, skall alla del-
matt fyllas i.

For stinger som har klipplingd,
delmiitt och/eller vinklar variabla
och som skall intervallklippas/
(-bockas) giller:

v Vid ofdmnt intervall fortecknas
skiinger styckuvis.

v Vid jimnt intervall anvinds tre
rader, varav pd den ovre anges for-
sta it och pit den undre sista nidtt,
Intervallet anges pii mellersta raden
vid manuell bearbetning, men kan
uteliimmnas vid datorstidd

bearbetning.
TABELL B10:1
6,8,10,12 50 30
14,16 60 40
20 70 50
25 80 50
32 90 50

O O O O
e B w— Y el e e
o e Bl = = £ 2 ) 1 B N IO O B O B G i R DY EI € == Ii
1 | T
I T
- T] AT damy | viod am we ary ) | EE CERCECCE
P i -41. T i 1 e
oEx | saamsoont | ) o  beol o s | acocl el | | 1| | eeied 12 i)
& owvl mr | | veayy | aml anf 1 o » | ==l
| P R ET o _ma!"_ wal & [l |
& | |
L | | | | y=r = |
3 e e ——
i | |
w | T = | | | 1
g | I I = ] | |- ==l | |
ﬂ”w%ﬁw\# &/"“-L""“"ﬂ'-'"'“w"’d

Datorstiidd och manuell bearbetning

I antalskolumnen anges om interval-
let anger differens per grupp (GR)
eller per styck (ST). Vid fortecknan-
det av intervall anviinds bokstav
efter nummer, ex 17a, 17b o s v. Vid
fler in 28 intervaller anvinds dubbla
bokstiver, ex 17aa, 17ab, 17acos v,

Intervallerna kan med hiinsyn till
tillverkningen inte goras hur sma
som helst. Sma intervaller medfér
dven problem vid hanteringen pa
arbetsplatsen. Vidstaende tabell
B10:1 visar intervallernas minimi-
miétl, men anvind girma stirre i de
fall detta ej medfor oligenheter for
konstruktionen.

Betongkonsiruktion med varierande hijd.

i

Generellt kan sagas att vid variationer
av bockade och raka jam bér man ef-
terstrava att dela upp dessa littera i
poster om 10 st lika jam per post. Hari-
genom firenklas sortering och kost-
naderna minskas. Nedan visas tre ex-
empel pa ndmnda férenkling:

. (_—-_._‘I = :

Genom att variera Iy kan samma bygel
anvandas pi en viss stricka av palaren.

1 |
{1y, fert )

Lo

A+

B11 Bockningsradier

Vid datorstodd bearbetning anges
radien, om den avviker fran stan-
dard, enligt avsnitt A9, sid 9. Vid
bygelbockning med standardradier
enligt A9 skall BY anges i kolumnen
bockningsradie. Vid manuell for-

teckning anges alltid bocknings-
radien.

Andkrokar och skyddsbockar utfors
i praktiken med samma radie som
vriga bockar i figuren. Maximal
radie dock 32 mm.

B
p

glar justeras/klipps
arbetsplats

Alternativ isning av bygelulformming.
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B12 Anmarkningskolumnen

Konstruktionsdelar skall anges

enligt figur. Hir anges dven revide- O O O O

Fing 1m m. o] = = e e — e = i

5 ol = o o 2 s e e T =11

if | | ] 1
£ 1 iofie ash | oo 1an sl e el B EECEEC
BT AT of aaial | ool s0 ao] em o) pr e B
x| m wpal el 1| el ang sv e — 0| |- O
LT T aEEELEICTIEEETET | I B |
I.I_-__ [ DerE| il wi| | al af s INEEEERN _._I
" =¥ Fald pia: 1;'3: = o i | »aw | I
C 5 4]
L
; : - -
" K = £ [
n B B = o | 1 E [H|

B13 Sammandrag

Sammandrag giirs for varje blankett. | — p
Vid datorstodd bearbetning utelam-
nas sammandraget.

Fir varje stalsort och diameter infirs 5 8 5 . 0.154
uppgifter om total lingd och nomi- 6 0.222 = E 0'222
nell vikt. 7 = i g u'm
Vid berikning av nominell vikt an- 8 0,395 0,395 0,444 0,395
viinds foljande virden, vilka dver- 9 - - - 0,499
ensstimmer med europeisk och 10 0,617 0,617 0,678 0,617
svensk standard och giller for fak- 12 0,888 0,888 0,954 0,888
turering av inliggningsfirdigt 14 = 1,21 - -
armeringsstal. 16 158 158 167 =
20 2,47 2,47 2,59 -
25 3,85 3,85 4,02 -
32 6,31 6,31 - -
TABELL B10:1

WW""W:“H T T T T T

il | |

1% |

W | !- l 1N = L — 11
E ! |

I T ) O 1T

‘- | - : 7 K "

= 1T 1 | I I 1 ] | I
gﬁ;—%i-l‘_;-im . ARMERINGSFORTECKNING
= el T T = i | B Komveran "0t T
;m-m o W o a At F: _'1;?':2&?] |
g, _.’?..-'E_’.’i o ey 'i: e

: - e e Y - e

B W [ = o T w il

Exempel pd sammandragningsrutan
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B14 Utford av

I dessa rutor anges foretagets logo-
type, namn, adress, telefonnummer
och vem som uppriittat forteck-

ningen.
|
I 1
;; ARMERINGSFORTECKNING
&4 T Ervmnih Aoy ﬁm-ﬂ r_h""
C gt g e
a Grsiteta ":'\l N
- ] ot
) IH'I'-‘ w2 IN’EBI I f oo [

B15 Projekt

Projektet anges pa fyra rader. Forsta e i e 1 e S N N Bt o 0 i g e
raden anger en beteckning, som &r :1__]_ ] :J- : ' I
genomgaende pa samtliga forteck- w ] B I
ningar inom projektet. o .
Andra raden bir ange vilken e | == S - t T
byggnadsdel som avses. Rad 3 och 4 ﬁ";" J ','mi —a ARMERINGSFORTECKNING

kan vid behov ange detaljinforma- =) e I I Cop— T
tion. Rad 1 och 2 skrivs ut pa mérk- T g E__ﬁ - S—
bricka vid leverans fran armerings- EIM.' 11 - L Ce
verkstad. r— s e Lot r-ﬁ% I i - il

B16 Ovriga uppgifter

Ovriga uppgifter ifylles i erforderlig
utstrickning,

'[ —d ——

ARMERINGSFORTECKNING
s A 1IM3
Thraiira rI"-."'_—
g3 i
[rmn | Ia




€1 Anvisningar for ifyllande av Typblad 2A

P4 Typbladet redovisas special-
typerna om sidana férekommer. Ar O O O O
utrymmet for litet, anvind da ett
kompletterande blad istillet.

Delmdtt och bockningsvinklar, se
definition pa sid 6, anges i lopande
fisljd frdn stingens ena dnde.

Uppgifterna om namn, adress, tele-
fon och projekt, ifylles enligt anvis-
ningarna under avsnitt Bl4 och B15
pa sidan 17,

|
g

\%‘:w Lw ; Csuﬂ 572 BYCGET TYPBLAD 2A

byggprojektering « rhdgivning

St Larsgatan BA, 753 11 Uppsala
Tedehon 18 - 10 89 00 Fax 018 - 15 08 14

PRINCIP FOR MATTS.&TTNING
rﬂmm AT A TR T TS T L MV Al L0 VAL T8 |'mn ) e

En del av bocktyperna dr mera komplicerade att framstalla. Dessa typer dr
markerade med bla ton i figuren ovan och bor om mijligt undvikas.
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D1 Allméana anvisningar for nat

Fortecknandet kan goras pd principi- Lika nit inom ett projekt ges alltid v For mer detaljerade uppgifter, t ex

ellt tva olika siitt. Antingen forteck- sana nnmter. skarvlingder, se Fundias armerings-
nas varje byggnadsetapp for sig eller broschyr: Armeringsnit och kom-
ocksd fortecknas samtliga nit inom v Bockade och/eller ef rektanguliira pletterande produkter (1992)
projektet gemensamt. it ritas upp pd kompletterande

Vid firtecknandet bor man tinka pé blad. Hiinvisning girs fir firteck-

fisljande: ningen.

D2 Lagernat

TABELL D2:1

Lagernit levereras i format 5 x 2,35 m,
| itoleransgrad | enligt vidstiende
tabell.

Onskas noggrannare tolerans pi
lagerniten miste dessa bestillas med

5150 55150 131 25/50 2463 210 krav enligt specialnit.
5200 55200 98 100/75 1829 1,56
6150 65150 188 25/50 3550 3,02
6200 65200 141 100/75 2636 2,24
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D3 Lagerspecialnat

TABELL D3:1

Lagerspecialnit levereras i format
5% % 2,3 m, i toleransgrad | och i
nedanstaende utfirande.

Die tvi forsta siffrorna i resp littera
anger stalsorten (50 = Nps500 och
70 = Nps700).

50-5100 55100 196 50/50 41,80 3,08
50-6100 65100 282 50/50 60,25 4,44
50-7150 75150 257 25/25 56,29 4,15
50-8150 85150 335 25/25 7363 543
50-8200 85200 251 50/50 5622 4,07
50-9150 95150 424 25/25 93,01 685
50-10150 105150 524 25/25 11501 8,48
70-5100 55150 131 25/25 2871 212
70-6150 65150 188 25/25 41,38 3,05
707150 75150 257 25/25 56,20 4,15
70-8150 85150 335 25/25 7363 543
| 709150 95150 424 25/25 9301 685
| 7010150 1055150 524 25/25 11501 8,48
—3 t *
5 HEFHHE a
S0-7150 705150 [
ﬁ 50-8150 70-6150 ﬁ |
50-5100 i E 50-8150 70-7150 n g
g g 5010150 70-8150 2 =
S 1 70-10150 8
] Rl HE HHHHHHH .
150 58x100 = 5800 m;!;. - 39150 = 5850 26 1,
D4 Skarvnat
TABELL D4 o g
oo ok
_ — 5
1,75 115200 = 2200 ) §\ h
¥ 25 .
SK-5200 55200 06 98 75/25 217 1,54 i 2
SK-6200 65200 06 142 75/100 313 222 SK-5150 33 g
SK-5150 55150 06 131 50/75 293 2,08 el iy
UL L Pl 3
SK-6150 65150 06 188 50/75 422 299 Lo FRAEA AE:
m )



D5 Vaggnat

TABELL D5

VL1-9300

95300

D6 Specialnat

Med hiinsyn till hanteringen bir ¢j
stirre nét dn 8 x 2,75 m anvindas.

212

25/25 3486 360

VL1-8300

25, 4300 = 1200
£

D7 Lastprofiler

Tillaten lastbredd dr normalt 2,5 m,
varfiyr niitbredden bir anpassas till
denna. Eftersom nétbuntarna i

praktiken ligger nigot forskjutna
inbordes pa flaket, bor den maxi-

mala nitbredden ej dverstiga 2,45 m.

Betriffande "breda laster”, se sid 4
avsnitt A3 Lastprofiler.

D8 Armeringsnat for forstarkning av asfaltsytor och barlager

For att eliminera tjilsprickor och minska deformationer
och spardjup i vigar, pa flygfilt, pa gdng- och cykel-
vigar samt pa busshdllplatser har man i ett europeiskt
EU-projekt, Reflex, tagit fram ett armeringsnit med
egenskaper anpassade for detta. MNitet betecknas
VSP500/7 och har som regel en stingdiameter av 5 eller

6 mm med kvadratiska rutor pa 75 eller 100 mm. For- rfﬁ

matet bestims tex av viigens bredd = nédtets lingd och

med breddmadttet 2200 mm.

E20100=8200 2

Exempel pd utformning av “vagnat”

8250

&)
4 BG0=2000 25,
% 2450 4'“
Om storre nét dnskas, ta da kontakt
med respektive leverantir.
w3
’ ﬂ#.-‘a E‘-:.\
i |
i -
33%. | 1 = =
_,m:;z;m_}_J P 412150 = 6150 B ”
Exempel pd wtformning av speciaindl

 100=1900 | 275

|5
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E1 BAMTEC®

Utvecklingen av armeringstekniken
har fortsatt alltsedan armeringsniten
och den inldggningsfardiga arme-
ringen (ILF) introducerades for cirka
50 dr sedan.

Ett nytt armeringssystem,
BAMTEC® introducerades i birjan
pa 2000-talet och dr idag ett av de
mest rationella armeringssystem
som finns.

Vid anvindning av
BAMTEC®-systemet bir

Inldggningstiden med detta system
ir endast en femtedel av normal
metodtid for armering i plattor.
BAMTEC® levereras som rullar i
maximala enheter om 1,5 ton. Syste-
met ir vil anpassat till den armering
som idr inritat i betongplattan, tex
avkortade jarn vid haltagningar,
olika avstind mellan jirnen samt
varierande stingdiametrar. Sting-
erna ar ihopsvetsade med ett stal-

du som konstruktor tinka

band, vilket ger stingerna exakt
inbiirdes avstand.

BAMTEC®-systemet ir speciellt
mpligt vid:

v Stora bottenplattor

v Ergonomiska krav

v Pressade byggtider

v Uppstickande jirn som skarvas med
gingade system, t ex Lenton (se fig)

v B-jiirn biir nedbockas efter utligg-

pa att integrera dvriga ;
armeringsenhel-er ied ning av Bamtecmattan
BAMTEC*-systemet. v Kantbalkar monteras efter utrull-

Dessa kan vara:

ningen av underkantsarmeringen,

——

\

"

..--E"""
a ‘-“'1.“_“

Géngade
skarvhylsor



E2 UFO

I pelardick har man ofta stora
genomstansningslaster vid pelar-
topparna. Ofta méiste man dirfor
forstirka plattan med en kapitil och
komplicerad stansarmering,

UFO iir en armeringsprodukt fir
pelar-/paldick. UFO:m finns i olika
storlekar och plattjocklekar med
olika genomstansningskapacitet.

Med UFO som stansarmering kan
ofta kapitiler elimineras och pelare
konstrueras slankare, se fig.

INGEN KAPITAL

s N
ey

,
&
p.

[ QPSR

i
Pelartjocklek

SVAMPFORMIG KAPITAL

UFO diameter

UFD GENOMSTANSNINGSFORSTARKNING

< -
, -

H - -

£ . : "

3 Gangade skarvhylsor
i fiir genomgaende pelare

UFO diameter
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