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Overkantsarmering med sparstod



Overkantsarmering

Att anvanda prefabricerade 6verkantselement ger bade tidsvinst och stora ergonomiska fordelar. Framférallt
minskas najningsarbetet i framéat-nerbojd stallning betydligt. De &r latta att hantera och praktiska att arbeta
med tack vare den laga vikten. Utformningen gor dessutom att den korrekta hojden i det dimensionerade

snittet héalls intakt.

BM-Mattan

BM-mattan finns i 18 olika storlekar och ar férsedd med
distansstéd for 20 mm tackskikt.

Huvudarmeringen bestar av fyra bockade stanger av
stalsorten B500BT. De fyra nedbockade stangerna &r
forsedda med plastknoppar och fungerar samtidigt som
stod mot formen. Genom att variera avstandet i sidled
mellan BM-mattorna far man en smidig anpassning till
den erforderliga armeringsarean.

Teknisk information

Till BM-mattan anvands stalsorten B500BT. | kolumnen
"Area mm2/m" anger de lagre vardena armeringsarean
om BM-mattan placeras pé ett avstdnd av 700 mm (vid h
min. 255 mm) och de hégre vardena om de placeras intill
varandra.

BM-mattan Diam Area | a e Vikt
B500BT mm mm?/m mm mm mm Kg/st

BM 20 - 10 10 189-317 2000 1700 300 54

BM 20 - 12 12 271-452 2000 1700 300 7,3

BM 22 - 10 10 189-317 2200 1800 400 57
BM 22 - 12 12 271-452 2200 1800 400 7,6

BM 25 -10 10 189-317 2500 2000 500 6,2
BM 25 -12 12 271-452 2500 2000 500 8,3

BM 28 - 10 10 189-317 2800 2300 500 6,9
BM 28 - 12 12 271-452 2800 2300 500 9,4

BM 31 -10 10 189-317 3100 2500 600 74
BM 31 -12 12 271-452 3100 2500 600 10,1

BM 34 -10 10 189-317 3400 2700 700 79
BM 34 -12 12 271-452 3400 2700 700 10,8

BM 38 - 10 10 189-317 3800 3000 800 8,6
BM 38 - 12 12 271-452 3800 3000 800 11,9

*BM 43 - 10 10 189-317 4300 3400 900 10,5
*BM 43 -12 12 271-452 4300 3400 900 14,2

*BM 47 - 10 10 189-317 4700 3800 900 11,5
*BM 47 - 12 12 271-452 4700 3800 900 15,6

*Forsedd med extra stodben.

Tillverkningskontroll sker genom SBS. BM-mattan med
diameter 8 mm tillverkas endast mot specialorder. Mot
specialorder kan &ven BM-mattan modifieras m.a.p.
diameter, stalsort och format.
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Dimensioneringsdiagram enligt BBK 94

Diagram for bestamning av diameter och s-avstand vid givet stédmoment Ms och plattjocklek h. Brott-
granstillstand, sakerhetsklass 2, betong >K 25. Nominellt tackskikt 20 mm. BM-mattan valjs s& att mattet | blir
tillrackligt (jamfor vidstéende figur). a, ar forskjutningsmatt enligt BBK 3.9.2; b beror av férutsatt
stodmomentreduktion m.h.t upplags-bredden (om Ms berdknats utan sddan reduktion satts har b=0). Med e enligt
tabellen erhalls erforderlig dragkraftskapacitet d&ven vid Ms/2.
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Minsta och stérsta centrumavstand s still BM 34 - 10 h 220
s > 3 g (motsvarar fritt avstand > 2 g, BBK 3.9.6) #S =100 -
s <4 h - 320 (motsvarar medelavstand < 2 h, BBK 6.5.8). i

fi lo

2stBM43-12h 220
—

Exempel: Mom 22 KNm/m; h=220 mm ger t ex BM 34-10 h L :l_
220 $=100 mm .o 200% 2stBM 43 -12 h 220
Alt BM 34 - 12 h 220 s=560 mm |__I l_—|

i s =200

Exempel 1 visar hur BM-mattan ritas in som armering
over vagg.

Enligt BBK 94 betecknas plattjockleken med h, och

effektiva hojden med d. ) o .
Exempel 2 visar BM-mattan inritad som armering 6ver

pelare.



Sparstod

Overkantsarmering med sparstd

Sparstod &r en prefabricerad armeringsenhet som utgor Dé stodbenen ar en direkt férlangning av

bade 6verkantsarmering och armeringsstod i en och dragarmeringsstangerna utgor dessa &ven armeringens
samma enhet. Sparstod tillverkas med diametrarna 10 férankring, som sker effektivt i tryckt betong. Tack vare
och 12 mm, normalt i stalsort B500BT. sin utformning hindrar inte sparstdden rérdragning.

Sparstodet bestér av tva bockade hopsvetsade stanger, Tillverkning av sparstod sker pd bestallning.

som forsetts med plastfotter. De anvdands mestadels som
Overkantsarmering i spannbalksdéck.

Stddbenens é&ndar &r férsedda med korrosionsskyddade
plastfotter som gor att sparstdden kan placeras direkt i
formen. Genom att variera avstandet i sidled mellan
sparstbden anpassas armeringsarean och genom at
forskjuta dem i langdled erhalles en avkortning av
stddarmeringen.

y Typ
@ 10 mm B500BT
@ 12 mm B500BT
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