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Om foretaget

Celsa Steel Service ar Nordens ledande
armeringsleverantor. Det svenska huvud-
kontoret ar placerat i Halmstad och har
sina rétter i Halmstad Jarnverk med anor
fran tidigt 1900-tal. Celsa Steel Service ingar
i Celsa Group™, en av Europas ledande
stalproducenter.

Produktions- och distributionsanlaggning-
arna i Halmstad, Vasteras och Vannas
forsorjer kunder i hela Sverige med ett
komplett utbud av armeringsprodukter.
Vara séljkontor finns utspridda éver hela
Sverige sa att vi kan hélla en ndra kontakt
med kunder. Vi stéller var kompetens till
forfogande och bistar med rad och hjalp
inom vara marknadsomraden. Dessutom
erbjuder vi produkter och tjanster for rik-
tigt kostnadseffektiva armeringslésningar.
Fraga oss om projektberakning som okar
marginalerna, — vi vet.
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Produktion med

- kvalitet

och ekonomi | tankarna.

Celsa Nordics stal- och valsverk forsérjer produktionen i Sverige
med utgangsmaterialet till vara produkter via bat. Celsa Steel
Service arbetar aktivt med utveckling av produkter, reducering
av miljdverkande faktorer och férbattring av kvalitet.

MiljC

* Europas renaste stél, 360 kg CO,-ekvivalenter per ton

¢ Armeringen tillverkas till 100% av atervunnet skrot

¢ 100% fornyelsebar energi vid staltillverkning

¢ Rokgasrening ger minimal utslapp vid staltillverkning

¢ Battransporter mellan stalverk och Steel Service Center

Kvalitet

¢ | dpande kontroll i eget laboratorium

¢ Lépande extern provning och certifiering (ISO 9001,
1ISO14001, EPD, SBS)

¢ Verksamheten styrs genom Total Quality Management med
sténdiga forbattringar i fokus

Produktivitets- och totalkostnadsutveckling

e Teknisk radgivning for hdg prefabriceringsgrad

¢ BIM- och 3D-verktyg

¢ Webbaserade tjanster fér forteckning, leveransplanering,
bestéllning och uppféljning

¢ Tidsstudier och intervjuer med armerare och arbetsledning
for identifiering av forbattringar

e Samarbete med universitet och hégskolor

Eas mer pa www.celsa-steslservice.se
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Arbetsplanering

~1100kr/ton
Materialférflyttning Omarbete
~900 kr/ton ~100kr/ton
Indirekta kostnader . .
pa arbetsplatsen . Outnyttjad tid
Indirekt arbete ~900 kr/ton
Hantering pé ~1200 kr/ton
arbetsplatsen
~7900 kr/ton
e Avbrott/Vantan
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Totalkostaden fér ett ton armering

. Indirekta kostnader pa arbetsplatsen

Armeringens indirekta kostnader ar delar av projektets ge-
mensamma kostnader som &r direkt relaterade till tiden for
armeringsarbetet och dess tid pa kritiska tidslinjen.

Vi tillhandahaller mjukvaran QR och skapar BIM/3D-modeller
for att underlatta planeringen och minska antal fel. Féarre
fel och tydligare underlag minskar tiden for armeringsarbetet
och darmed de indirekta kostnaderna.

Materialpris

Vi arbetar med standiga forbattringar i syfte att 6ka var pro-
duktivitet och kvalitet for att kunna erbjuda produkter till en
konkurrenskraftig totalkostad.

‘ Hantering pa arbetsplatsen

Kostnaden for hantering och montering av armering pa arbets-
platsen styrs uteslutande av hur val projektet planerats, kvalitén
pa ritningsunderlaget, vilka armeringsprodukter som valts, hur
armeringen ar mérkt, hur armeringen lossas och hur tydligt olika
projektaktérer kommunicerat med varandra.

Direkt arbete
~2200 kr/ton

~1500 kr/ton

Armerarens I6nekostad och arbetstidsférdelning
fér montering av ett ton armering.

. Direkt arbete - ca 2200 kr/ton

For att minska det direkta arbetet erbjuder vi teknisk radgiv-
ning for att vara kunder ska kunna anvanda sig av mer prefa-
bricerad armering med upp till 70 ggr snabbare montering och
betydande arbetsmiljévinster.

Indirekt arbete - ca 1200 kr/ton

For att oka effektiviteten och minska det indirekta arbetet,
som exempelvis sortering, erbjuder vi fargsorterad armering.
Armeringen kommer mérkt och buntad fargvis och vara chauf-
forer hjalper till att lossa det ratt.

Materialf6rflyttning — ca 900 kr/ton

Vid 6kad grad av prefabricering och fargsorterad armering med
tydlig markning blir ordningen pa arbetsplatsen battre med farre
och kortare forflyttningar.

. Arbetsplanering - ca 1100 kr/ton

F&r att minska antalet fel, behovet av planering och problemlés-
ning ute pa arbetsplatsen hjalper vara erfarna tekniker till med
forebyggande arbete. Granskning av konstruktérens ritningar
vid férteckning, 3D-modellering av hela eller delar av projekt,
monteringsanvisningar i farg och 3D, kommunikation med
konstruktorer, mm.

‘ Outnyttjad tid och avbrott/vantan - ca 2400 kr/ton

Om kommunikationen varit tydlig, armeringsunderlaget blivit
granskat, rattat och ratt armeringsprodukt blivit vald, s& mins-
kar antalet felkéllor som drabbar armeraren vid monteringen.
Arbetsmiljon blir battre, arbetet blir roligare och det blir mindre
tvingad vantan da andra ska I6sa problem innan det egna
arbetet kan aterupptas.

Armering-med Celsa Steel Service arenkelt!

Férglossning av armering.

Varje férg visar vid vilket omrade armeringen hér hemma.
Chaufféren kopplar armeringen férgvis och materialet kan
lossas sorterat efter férg pa ratt plats.

Celsa Steel Service hjalper till att minska totalkostnaden
och skapa forutsattningar for framgangsrika projekt.
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Tydliga ritningsunderlag, ratt armeringsprodukt, gynnsam arbetsmilié och kontroll pa logistiken skapar
effektivitet som sparar pengar.

”Vad kostar materialet, egentligen?
Exempel for armeringsprodukter”.

| rapporten ”"Vad kostar materialet egentligen? Exempel fér armeringspro-
dukter” skriver Per-Erik Josephson, professor i byggnadsekonomi vid Chal-
mers Tekniska Hogskola, om hur totalkosthaden fér armering kan minskas
med 20-40% vid majoriteten av alla bygg- och anldggningsprojekt.

Det motsvarar en majlig besparing pa ca 3.000 - 6.000 kr/ton. Celsa Steel
Service har med utgangspunkt fran rapporten utvecklat mervardestjanster
fér att minska armeringens totalkostnad.

Las-mer-pa www.celsa=steelservice.sefforetaget/hallbar-utveckling/
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Armeringsstalet

Celsa Mo Rana, Noifge

Certifiering och méarkning

Vart armeringsstal kommer fran Celsa Nordic’s stalverk i Norge,
med en av varldens renaste tillverkningsprocesser av stal. Miljo-
fakta redovisas och certifieras genom tredjepartsgranskad EPD
hos EPD International med deklarerade 360 kg CO, ekvivalenter
per ton producerat armeringsstal.

Armeringsstalet uppfyller kraven for kvalité, markning och
bearbetning enligt:

NORDCERT

o — OBS

Miljévarudeklaration: www.celsa-steelservice.se

Olika typer av armeringsstal

Vi levererar alla typer av armeringsstal.

Beteckning Typ Dimension
K500C-T Varmvalsat 6, 8,10, 12, 14, 16, 20, 25, 32, 40
K600B-T Varmvalsat 12, 16, 20, 25

K500AB-W Kallbearbetat 5,86, 7, 8,9, 10, 12

Armeringsbeteckningar

Allt armeringsmaterial & markt enligt féljande beteckningar och
system som féljer svenska myndigheters regler. Armeringen
uppfyller de materialegenskaper som beskrivs i den svenska
standarden SS 212540:2011.

Armeringsbeteckningar &r upp- K 500C -T R
byggda av fem olika grupper: 1 2 3 4 5
1 Produktform och geometri
2 Karaktéristisk strdckgréns i MPa
3 Stélklass
4 [everanstillstand
5 Leveransform
Produktform och geometri
Kamstang K
Profilerad stdng med intryckningar P
Slat stang S
Nat
-av kamstang NK
-av profilerad stang NP
-av slat stang NS
Seghetsklass
Klass Typ av specifi-
A AB B c cerade varden
Strackgrans > 400 Cv
Re
MPa <600 p=0,95
Férhdllande =1,05 =108 =1,08 =>1,15 Cv
Rm/Re p =0,90
Granstojning = 2,5 >3,0 >5,0 >1,35 Cv
Agt p=0,90

%

Klass A, B och C 6verensstammer med Eurokod 2, bilaga C.
Klass AB &r anpassad till svenska forhallanden.

Leveranstillstand

Varmvalsat och luftsvalnat -B
Varmvalsning och ythardat -T
Kallbearbetat med signifikant reduktion av TS-arean.. -W
Kallbearbetat utan signifikant reduktion av TS-arean.. -K

Armeringsstélet kan galvaniseras i alla produktformer. Leveransform
Rak stang Ingen beteckning
Coil och rak stang riktad fran coil R
ﬂ Celsa Steel Service = For battre-arbetsmiljo, miljo-och-produktivitet

ILF — Inlaggningsfardig armering

Inlaggningsfardig armering &r klippta och bockade armerings-
sténger, fardiga att monteras i gjutform.

ILF-Klippt och bockad armering klar fér montering.
1. Mérkbricka 2. Fargbricka

Markning, sortering och lossning

Armeringen kan levereras sorterad och buntad efter farg och
kan darfér lossas sorterad direkt till ratt inbyggnadsstélle. Alla
vara chaufforer talar svenska, deltar aktivt vid lossningsarbetet
och &r utrustade med skyddskor, varselklader och hjalm. Under
2013 kommer vi att lansera en mobiltjanst fér snabb mottag-
ningskontroll av din armering med en smartphone.

Markbrickan innehaller plats for tva farger som beskriver pa
vilket arbetsstélle armeringen ska monteras. Utdver det finns
information som litteranamn, férteckningsnamn, antal, antal
grupper, jarnets geometri och en scanningsbar streckkod.

En extra fargbricka som aterspeglar Farg 1 p& méarkbrickan
anvands for att pa sikt identifiera olika buntar av armering.
Fargbrickan underlattar chaufférens, kranférarens och arme-
rarnas arbete.

Markningen av armering aterspeglas i vara armeringsforteck-
ningar, littererade ritningar och i vara BIMsight 3D-modeller allt
for att underlétta armerarens arbete.

Arbetsmiljo

Inldggning av klippt och bockad armering kan leda till férslit-
ningsskador i rygg, axlar och handleder samtidigt som arbetet
ar tidskrévande.

Genom vart utvecklingsarbete stravar vi efter att 6ka andelen
prefabricerad armering och darigenom foérbattra vara kunders
arbetsmiljé och produktivitet.

For att forbéttra arbetsmiljén
kan den mesta ILF:en erséttas
med prefabricerad armering.

Armerare pa JM, Projekt Slussplan

L&s mer pa www.celsa-steslservice.se
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Rakstal

Distans- & bockstod

Armeringsnat

K500C-T Distans- och bockstdd forenklar arbetet och distanserar ar- Vi tillverkar alla typer av armeringsnat och kan darfor erbjuda
Dimension  Metervikt ~ Léngd  Buntstorlek meringslager till ritt hdjd i konstruktionen. Stéden kan enkelt marknadens bredaste sortiment av lagerhalina nat och speci-
mm kg/m m kg kapas till kortare langder pa arbetsplatsen. Vi lagerhaller héjder aln&t. Specialnat utformas efter specifika projektbehov och for
0,222 6 1000 upp till 160 mm. olika tillampningar.
0,395 6 1000 ) .. .y . . - o o " s -, . .
Vi skraddarsyr stdd i andra format och dimensioner efter Specialnét kan pa manga stéllen ersatta traditionell I6sarmering.
12 1200 Onskemal. Skraddarsydda stod anvéands med fordel i tjocka Detta kan bidra till rationell montering och god arbetsmiljé.
10 0,617 6 1000 bottenplattor tillsammans med rullarmering.
e - P ! Y "9 Samtliga nat kan galvaniseras eller tillverkas i rostfritt arme-
ringsstal.
18 2500
12 0,888 6 1000
’ Standardnat Bottenplattor, vaggar
12 1000 : X x =
Fingerskarvade nat Bottenplattor, vaggar
18 2500
Skarvnat Bjalklag
1 1 1
6 580 6 000 Specialnat Kallarvaggar, korridorer, vaggar,
12 1000
fundament, murar
18 2500
Bockade nat Kantbalkar, vagghornor, b-jarnskorgar,
20 2,470 12 1000 .
pélplintar, voter
Distansstéd
18 2500 Klippta nat Stédmurar, korridorer
25 3,850 12 2000 N . .
Vaggnat Standardvéggar
18 2500 a .
Kamstalsnat Bottenplattor, vindkraftsfundament,
32 6,310 12 2000 u
vaggar
18 2500
Sparnat Bottenplattor, bjalklag
Rostfria nat Kajer, bassanger
K600B-T
Dimension  Metervikt Langd Buntstorlek ;
mm kg/m m kg Bockstod
12 0,954 12 1000
Bockstod
16 1,670 12 1000 Hajd Lingd Vikt/st
18 2500 mm mm kg Standardnéat
20 2,590 12 1000 <150 2400 2,30
18 2500 160-190 2400 2,40 Standardnat NK500AB-W
Littr. Dim Maskvidd Storlek Vikt/st Vikt/bunt Tackande yta Antal/bunt
25 4,020 12 2000 200-240 2400 2,80 mm mm m kg kg m2 st
18 2500 e —— €00 5150 5 150 5,00 x 2,30 24,40 1220 9,70 50
L 2 Sl 5200 5 200 4,85x2,25 17,60 880 9,10 50
Utover redovisade dimensioner kan vi leverera K500C-T i  350-390 2400 3,50 6150 6 150 5,00 x 2,30 35,10 1755 9.70 50
dimension 40 mm. ellie 4 220 250 6200 6 200 4,85% 2,25 2540 1270 9,10 50
el 200 220 8150 8 150 5,00 x 2,30 62,50 1250 9,40 20
Dist tod
Stanssto 50-5100 5 100 5,90 x 2,30 4180 836 11,58 20
- 2 7
2eagl 000 0.75 50-6100 6 100 5,90 x 2,30 60,25 1205 11,58 20
70-100 2000 0,82
50-7150 7 150 5,90 x 2,30 56,29 1125 11,58 20
110-140 2000 0,90
50-8150 8 150 5,90 x 2,30 73,63 1472 11,47 20
150-1 2 !
50-180 000 0,98 50-9150 9 150 5,90 x 2,30 93,01 930 11,16 10
190-200 2000 1,06
50-10150 10 150 5,90 x 2,30 115,01 1150 10,86 10
220-330 Kan utformas efter behov

Antal/bunt &r 10 st och antal/storbunt &r 100 st. Se natritningar p4 www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/vaggnat/

E Las mer pa www.celsa-steelservice.se Armering-med Celsa Steel Service arenkelt! E
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Fingerskarvade nét

Fingerskarvade nat NK500AB-W

Littr. Dim Maskvidd Storlek Vikt/st Vikt/bunt Téckande yta Antal/bunt } , E\ll 5 ’ { I o

mm mm m kg kg m2 st 1k W Ty ._‘_. ‘j- |. %
NFS6100 6 100 5,90 x 2,40 57,30 1146 11,76 20 Vad ar‘ @ 'ta n
NFS6150 6 150 5,85 x 2,40 37,90 758 11,66 20 A GAL a \
NFS7100 7 100 5,85 x 2,35 74,40 2232 11,00 20 1 ¥ | - S B L
NFS7150 7 150 5,90 x 2,45 52,32 1046 11,66 20 OCh kom mande g@n@’ﬁl
NFS8100 8 100 5,90 x 2,40 98,80 988 11,00 10 AW ~~ & Sl
NFS8150 8 150 5,95 x 2,35 64,90 1298 10,82 10 S Log | £ouae ' D &M v |4/
NFS9100 9 100 585x2,35 118,60 1186 10,26 10 Va Fd fo r d I g OC d it
NFS9150 9 150 5,85 x 2,40 81,06 810 10,53 10 - =
NFS10100 10 100 590x2,40 149,10 1491 10,26 10 v : - b .
NFS10150 10 150 500x245 101,74 1017 10,53 10 L . 4 e 1,
NFS12100 12 100 590x2,40 207,26 1036 9,45 5 . e /8
NFS12150 12 150 585x2,40 136,93 1369 9,45 10

Vaggnat
Se nétritningar pa: www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/lagernat/
NK500AB-W 3,95x2,45m

Littr. Dim Maskvidd Storlek Fri stdngande Vikt/st Antal/bunt Vikt/bunt
Armering med fingerskarvade nat innebér flera férdelar: mm mm m Langs/tvdars mm kg st kg
VL1-9300 9 300 3,95x2,45 25/25 34,86 30 1045
* Endast tvé lager av stanger éver hela ytan VSK1 9 300 3,55x2,45 1100/25 27,84 25 687

¢ Minimering av armeringsméangden

o Armering pa rétt plats d v s pa exakt effektiv héjd och Se nétritningar pa: www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/vaggnat/

med féreskrivet tackskikt

o Vid dubbelarmerad platta hamnar OK- armeringen pa rtt
plats eftersom UK-armeringen &r jamn

Skarvnat

Skarvnat anvands for skarvning mellan olika typer av platt-
barlag.

¥ L] ¥ ¥ ¥ ¥ L = e " }=
— e -——‘-..._,_.-—l"-.-l-
..-—‘.—-"..-F""-—_.
v ’ v v ' v ’ = Vid armering av betongplatta med traditionella nét far man fyra lager _,_...--""'""-FL
=
o ) ) armeringsnét i skarvomrédet. 1
Princip fér fingerskarvning L1
_,_..-,_,.-_,_.--'-"""-"
——1
| — | ]
=" =
L

e

Skarvnidt NK500AB-W
Nat 0,6 x 2,35 meter

Littr. Dim Maskvidd Storlek Vikt/st
mm mm m kg
SK-5150 5 150 0,6x2,35 2,93
SK-6150 6 2L 2 il Standard vaggnat med S-jarn Vaggnat med skyddsbock. Vaggnat med skyddsbock nedbockad
som skarvarmering. VL1-9300. VSK1. som inspanningsjarn. VSK1.

Se nétritningar pa: www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/lagernat/

Las mer pa www.celsa-steelservice.se Europas renaste process for tillverkning-av-armeringsnat
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Specialnat

Specialnét tillverkas anpassade efter projektforutsattningar.

Specialnat kan tillverkas med:

o Stanger fran 4 till 16 mm

® Bredder upp till 3.2 meter

e Langder upp till 10 meter

¢ Forskjutna langstradar

¢ Olika diametrar pa langstradar

¢ Steglost s-avstand pa tvartradar

Vi hjélper dig med utformning och mangdning av specialnat.

Se exempel pé specialnét pa hemsidan:
www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/specialnat/

Klippta och bockade nat

Bockade nit anvands inom ménga olika omraden, t ex kulver-
tar, kassetbalkar, kantarmering i plattor, fundament och pelare.
Bockade nét tillverkas av standardnat, klippta standardnat eller
specialnat.

Bockning av armeringsnét ska utforas sa att ingen tvargdende
stdng hamnar inom bockningsomrédet enl. figur och tabell.

Klippta nat anvands i de fall standardnéat ar fér breda eller dar
sneda kanter dnskas som t ex stddmurar, korridorer eller sneda
bottenplattor.

| de fall bockade eller klippta nat inte &r projekterade kan vi hjal-
pa dig att anpassa armeringen for rationella produktldsningar.

Bockade nét anvédnds med fordel i t ex voter, kantbalkar, hérn och
pélplintar.

Kamstalsnat — Nat med grova diametrar

Kamstalsnat anvands for att armera grévre konstruktioner
som t ex vindkraftsverk, bottenplattor, murar, kéllarvdggar och
anlaggningskonstruktioner.

Vanligaste typen av kamstalsnéat ar envagsnat dar tvarstangerna
endast fungerar som fixering av de verksamma ldngsstang-
erna. Kamstalsnat tillverkas i alla dimensioner av K500C-T
eller K6OOB-T.

Armering av védggar med kamstalsnét.

"Det gar jattesnabbt
och kroppen tar
mindre stryk.”

Anders, snickare JM, pa fragan om varfér de anvénder specialndt och
Standardvéggnét i kédllarvdggar.

=TT L

et L i 1 2

A

Tv: Magnus, regionansvarig séljare pa Celsa Steel Service.

Las mer pa www.celsa-steslservice.se

Prefabricerad
armering

Det ar bara transportférutséttningar och krankapacitet som
séatter begransningar i hur stora eller hur tunga prefabricerade
armeringselement som kan tillverkas. Prefabricerade element
kan tillverkas som najade eller svetsade och marks med tydliga
brickor i farg och med littrering.

Ett svetsat element pa ca 1.5 ton som lyfts i formen pa 10 minuter.

Sparstdd

Sparstdd &r en prefabricerad armeringsenhet som utgoér bade
6verkantsarmering och armeringsstéd i en och samma enhet.
De anvénds huvudsakligen i spannbalksdack. Genom att variera
avstandet i sidled mellan sparstéden anpassas armeringsarean
och genom att férskjuta dem i langdled erhalles en avkortning
av stédarmeringen. D& stédbenen ar en direkt forlangning av
dragarmeringsstangerna utgér dessa dven armeringens for-
ankring, som sker effektivt i tryckt betong.

Sparstdéd.

Produktegenskaper:

¢ Tillverkas i diametrarna 10 och 12 mm

e Tillverkas normalt i stélsort KS00C-T
 Bestar av tva bockade hopsvetsade stanger

e Stédbensandar férsedda med korrosionsskyddade plast-
fétter som gor att stéden kan placeras direkt pa formen

e Stddens utformning underldttar rérdragning

Prefabricering fér god
arbetsmiljé och ekonomil

Svetsning av prefabricerad armeringsbalk.

Samarbete mellan leverantér och entreprenér skapar goda
forutsattningar for att spara bade tid och pengar. Se hur man
armerar broar rationell och slar konkurrenternas anbud:

http://youtu.be/KPdAFSO5iZs

Forteckna sparstdd-och-prefabricerad-armering i QR.


http://www.celsa-steelservice.se/produkter/nat/specialnat/
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Rullarmering

Rullarmering bestar av raka stanger i en riktning som &r fixerade
med réatt inbérdes avstand. Stangerna i rullarna kan varieras
fritt vad géller dimension, s-avstand, langd och placering.

rundade hérn och erforderlig armeringsarea.

Rullarmering kan darfor anpassas for haltagningar, sneda eller s;gta_ﬂgﬂrén 510) m? OCh'.liLQQ

Rullarmering anvénds med fordel i konstruktioner med stor
repetition som t ex bottenplattor, grévre bjalklag, stddmurar,
broar, grévre vaggar och fundament dér grévre armeringsdi-
mensioner anvands.

Fordelar med rullarmering:

* Ratt fixering

e God arbetsmiljo

* Mycket hég produktivitet (ca 5 ton per mantimme)
Wilkda

¢ Materialbesparande

minuter? —Da ska du

Produktegenskaper:

e Max rullvikt 1,5 ton

* Max bredd 15 meter

e Minsta bredd 1,75 meter

e Dimensioner 10-32 mm

Forteckning/projektering

Vara ingenjorer hjélper till att projektera rullarmering och
anpassa konstruktionen sa att rullarmering kan anvandas.

Armerare, JM, Projekt Slussen i Malma.

Mekanisk skarvning

LENTON &r en mekanisk skarv av god kvalitet som monteras
snabbt. Mekanisk skarvning av armering anvands vid gjutskar-
var dar tackskiktet inte racker till p g a 6verlappande skarvar
eller dér skarvningen av andra skél oméjliggors eller vasentligt
forsvaras av 6verlappningsskarv.

Produktegenskaper:
¢ Konisk gdnga som underlattar montering

¢ Sjalvldsande ganga sa att inga I&smuttrar behévs

¢ Med momentnyckel dras skarven ihop pa fyra varv

o
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¢ Kopplingar férses med kopplingsskydd och * Wie }j‘
stangéndsskydd R f%

e Slankt skarvférband med endast nagra millimeter
i merutrymme

A%

=

» Anpassade for tryckta och dragna stanger i D: 10-40 mm Lenton-skarv anvénds for att underlétta skarvning mellan olika gjutetapper

. . . : . eller vid platsbrist.
¢ Foérbandet &r jamnstarkt med nominell armeringsdimension

* Forbandet foljer armeringsstalets arbetskurva

¢ Olika kopplingar for olika behov

Lenton koppling Anvandning

Standardkoppling A12 Skarvning av starlger i sar?me? dimension dar den ena eller
bada skarvade stangerna éar fria att rotera.
Skarvning av stanger i olika dimensioner dar den ena eller

Overgangskoppling R11 b&da skarvande stéanger ar fria att rotera.

Skarvning av stanger dér ingen av stangerna gar att vrida
Lageskoppling P13/P14/P15  och/eller har begransad rérlighet i axial riktning, t.ex. bockade
stanger och prefabricerade element.

Anvands for att férankra armeringsstangen till en stalspont,
andra stalkonstruktioner eller som alternativ till &ndkrok.

Terminator D14

Anvands for att sammanfoga armering och strukturellt stal

Svetsbarkoppling C12 i
genomsvetsning.

]

Armering med Celsa Steel Service ar enkelt!

Standardkoppling A12.

Terminator D14 forenklar férankring av stédnger.

Las mer pa www.celsa-steslservice.se
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Tjanster

Forteckning av armering

Vara armeringstekniker och BIM-ingenjtrer skapar armerings-
férteckningar utifran ritningsunderlag.

1 var férteckningstjanst ingar féljande:
¢ Genomgang med arbetsplatsen om projektférutsattningar
e Skapande av forteckningslistor i QR

Svetsade/najade element

Rullarmering

ILF — Klippt och bockat

Nat och specialnat

Distans och bockstéd

Lenton — Mekaniska skarvar
Monteringsjarn

e Fargmarkning och uppdelning av férteckningslistor
efter inbyggnadsomrade

¢ Tydligt littererade ritningar i .pdf-format

e Korrigering av fel i ritningsunderlaget i samrad med
konstruktor

* Anpassning av projektering i samrad med konstruktor
fér 6kad andel prefab

¢ Monteringsanvisningar for rationell hantering pa
arbetsplatsen

@12 120 -A101 (UK)/-A111 (OK)
1

Tydligt littererad ritning.

Forteckning med 3D-st6d

Vid behov anvénds BIM- och 3D-verktyg vid férteckningsar-
betet, d& skapas 3D-modeller av betong och armering som
underlattar kvalitets- och genomférbarhetskontroller.

3D-modeller méjliggor:

¢ Visuell planering

¢ Utskrift av olika vyer och snitt i 3D

¢ BIM - dokumentation

e Samgranskning med andra discipliner
¢ Fargsattning och métning i 3D

¢ Uppfylla bestallares allt hardare krav pa anvandning av BIM

¥ Tekla BIMsight  Home  Turbinbordet

Logged in as: Eriksson Thamas == Seffings  Help Center

Al view [WTTRRES I By Notes ]
o] 3 =3 |

Comr
less
Eriksson than @
L

Thoma

k-armering marks
med 100-serie

Object(s)- 0

Armeringsritningar blir till 6verskédliga 3D-modeller
och férteckningslistor.

Celsa Steel Service forenklart

Monteringsstéd i 3D

Foértecknas armering med 3D-stéd skapas en modell som
bl a kan anvéndas till att upprétta monteringsanvisningar i 3D.
| anlaggningsprojekt dar betongen innehaller en hég andel
armering kan stora tidvinster géras vid montage och planering
av armeringsarbeten.

Sven-Otto Jénsson
Design Coordinator, Skanska Vinci

Svaroverskadliga 2D-handlingar blir till pedagogiska monteringsanvisningar i 3D.

QR - Projekthantering

QR &r en ny typ av tjanst som knyter samman aktdrerna i ar-
meringsprocessen och éppnar nya méjligheter fér samarbete,
teknisk utveckling och uppfdljning.

Exempel pa funktion i QR:

¢ Forteckna skraddarsydda produkter (ILF, korgar, specialnat)
e Dela projektinformation (ex. ritningar, bilder, orderbekraftelser)
e Kommunicera med andra mjukvaror (ex. Tekla, Android appar)
¢ Realtidsinformationsutbyte mellan projektdeltagare

* Planera dina armeringsleveranser och skapa leveransplaner

ceglsa JA

. steelservice

Kunder
Avrops- och bestalliningssystem

Celsa Steelservice
Order- & produktionssystem

F": :‘;ﬁ-?; a— EE

- | Verktyg

TEkiy Mobila enheter
Sy

Konsulter ﬂw&.‘v : QR Portalen

CAD-verktyg Projektdatabas

Maénniskor

Arbetsledare, armerare,
konstruktorer, specifikatorer,
administratorer.

Eas mer pa www.celsa-steslservice.se
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| var varld ar BIM.

Armeringsvarlden fdrandras
i realtid- Vi leder den-.

Digital mottagningskontroll

Vara chaufférer eller du sjalv genomfor digitalmottagningskon-
troll snabbt och enkelt. Logga in i QR-appen pa din telefon,
valj ordernummer som ska scannas och bdérja scanna arme-
ringsbrickorna.

N&r du scannat alla brickor far du ett kvitto pa att allt blivit lossat.
Tjansten lanseras under 2013. Folj arbetet pa hemsidan: www.
celsa-steelservice.se/digitalmottagningskontroll/

¥ima
m 0w
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Pk 7 Elapp &
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Teknisk radgivning

TR

Var personal hjalper vara kunder genom hela projektet, fran
_IIUI{IIIIII;!IIIL anbudsfoérfarande till montage och uppfdljning.

¢ | anbudsskedet hjélper vi till att hitta rationella
armeringslésningar fér basta anbud

¢ | projektering- och planeringsskedet hjélper vi till att
I6sa detaljerna som rér armeringslésningen i samrad

For att underlatta hanteringen av armering pa arbetsplats sa med armerare, arbetsledning och konstruktor

kan den levereras och lossas, sorterad och buntad férgvis.

Fargmaérkningen styrs av vilka fargerna som angivits pa forteck-

ningen. Armering som ska anvéandas pa olika inbyggnadsstéllen

ska redovisas pa olika forteckningar med olika farg.

Fargsortering och farglossning

e | utférandeskedet hjalper vi till att I1&gga upp
leveransplaner och komma igdng med 3D-modeller
och monteringsanvisningar

e Som uppféljning genomfor vi vid behov tidsstudier
och intervjuer for hitta sétt vi kan férdjupa och

Fargsorterad och firglossad armering innebar utveckla kund- leverantdrsrelationen

féljande:

¢ Armering i olika farg buntas aldrig i samma knippe — # . .|‘ Intel}lgent ar‘mer‘}r\gsdes:}gr_\“
* P4 varje knippe sitter en extra dubbelsidig fargbricka T 3D modeller ger tydlig ger bdattre ekonomi och mil jo-

som syns pa avstand med samma farg som ar
angiven pé forteckningens Fargl.

//?' overblick i projektet-.
¢ Chaufféren kopplar aldrig knippe med olika

férger tillsammans vid lossning. )
Avancerad teknik ger

e Mindre krantid smarta ldsningar-

¢ Mindre letande av armering

¢ Mindre sortering av armeringen

e |dentifiering pa avstand ﬁ ; ))

&'celsa
service

Celsa Steel Service AB

Celsa Steel Service =For standiga forbattringar!
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Armera med kraft.

Vi erbjuder produkter och tjanster fér kostnadseffektiva
armeringsldsningar. Kontakta oss pa telefon

~
&
steelservice

www.celsa-steelservice.se

Box 119

Stationsgatan 55

SE 301 04 Halmstad

Véaxel: 035-15 40 00

Mail: info@celsa-steelservice.com
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