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Fardigsvetsade balkhorn

- tre varianter

Det prefabricerade hornet ansluts
till intilliggande balkar med klippta
skarvjarn.

Typexempel 1: -

En klassisk och vanligt forekommande balktyp med slutna L-byglar och Iangsgéende A-jarn. Att anvinda
ett svetsat horn som komplement till den annars raka balken kan vara ett bra satt for att undkomma
arbetet med att trd in langa B-jarn i de slutna korgarna.

Bland prefabricerade armeringslésningar ar en fardigsvetsad kantbalk en vanligt
féorekommande I6sning for att 6ka produktiviteten pa arbetsplatsen. Utéver 6kad
produktivitet sa framjar den svetsade I6sningen arbetsmiljon genom att manga
ogynnsamma arbetsstallningar kan undvikas.

Vanligtvis maste kantbalken i en konstruktion skarvas ihop i Som ett komplement till den generellt raka kantbalken

horn eller korsningar med sérskilda armeringsarrangemang kan fardigsvetsade hérn-komponenter anvandas for att
utifrdn konstruktionshandlingarnas beskrivningar. Ett arbete ytterligare effektivisera produktiviteten i armeringsarbetet.

som kan vara besvarligt da manga jarn ska in éver en liten Dessa komponenter tillverkas utifran projektspecifika

yta och Overlappa varandra, utan att inkrakta pa eller riskera konstruktionshandlingar i samrad med arbetsplats och
positionen fér omkringliggande armering. konstruktor. Har visar vi tre exempel pa utférande av svetsade

kantbalks-horn.

Se de 6vriga tva lésningarna
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Typexempel 2:

Grundsula med uppstickade sulvagg. Detta utférande innebar att manga jarn fran olika hall koncentreras ute i hdrnet. Att skarva
ihop och Overlappa dessa pa ett korrekt sétt med ILF kan vara en utmaning for arbetsplatsen.

Utdver en svetsad rak enhet, kan ett svetsat horn med detta utférande vara fordelaktigt d& man slipper att klippa ned och
komplettera de raka enheterna.

Se lésning 3
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Typexempel 3:

En tjockare bottenplatta med platsgjutna vaggar armeras inte sallan med C-byglar runt kanterna och dubbla uppstickande B-jarn.
Ett utférande som ofta gér att I6sa med en prefabricerad rak enhet.

| hérnen kan det bli problematiskt vid en kombination av tva raka enheter da jarnen i respektive enhet oundvikligen kommer att

krocka med varandra och man tvingas Klippa ner och modifiera den raka balken. D& kan ett svetsat horn vara ett alternativ som
sékerstéller jarnens placering.

Se fler smarta armeringstips pa:
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