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ILF - Inläggningsfärdig armering

ILF löser problem och spar pengar - samtidigt!
Fördelarna med inläggningsfärdig armering är många och
ger en rationell byggproduktion.
Genom att kapitalkostnaden minskar kan stora
besparingar uppnås samtidigt som även
monteringskostnaden sänks. Därför är ILF ett självklart
alternativ vid stora men också mindre byggprojekt.
Genom att välja hög grad av förtillverkning kan stor
besparing göras. Inläggningsfärdig armering, förenar
optimal kvalitet med betydande rationaliseringsvinster
för t ex hantering, lagring, materialleveranser etc.

Med inläggningsfärdig armering, ILF, avses klippta och bockade armeringsstänger, färdiga att monteras i
betongformen. Vi levererar den inläggningsfärdiga armeringen ILF buntad, sorterad och märkt efter dina önskemål
och för att passa ditt bygge. Vi ser till att du får rätt mängd vid rätt tidpunkt. På detta sätt vinner du byggtid i
armeringsarbetet.
Du får också alltid din armering tillverkad enligt gällande armeringsbestämmelser och dessutom får du en uppfattning
om dina verkliga armeringskostnader. ILF debiteras enligt nominell vikt, vilket gör att du inte behöver betala för
övervalsning och spill.
För att armeringen ska kunna tillverkas efter konstruktörens mått och ritningssymboler och med krav på
bockningsradier, täckande betongskikt, stålsort och förtillverkningsgrad erfordras alltid armeringsförteckningar.
Armeringförteckningarna upprättas enligt Svensk Armering. Tack vare ett omfattande kontrollprogram sker en
noggrann kontroll på armeringsförteckningarna i våra datorer. Genom detta undanröjs eventuella misstag, vilket är en
trygghet för dig som kund.
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Klippning och bockning

Med ILF eliminerar du klippning och bockning utomhus.
Detta ger stora ergonomsika och kvalitetmässiga fördelar.
Bearbetningen, riktning, klippning och bockning, utförs i
ett och samma moment. Detta sker i varma
industrilokaler och med modern datorstyrd utrustning.
Vi använder oss av TEMPCORE-armeringsstål som har
goda bockegenskaper. Armeringsstålet kan bockas med
mycket snäva radier, vilket ger stora fördelar vid
utrymmessnäva konstruktioner vid t ex armering av
balk.

Godkännande

Celsa Steel Service är, som leverantör, anslutet till SBS-
kontrollen av armeringsprodukter. Svensk
Byggstålkontroll, SBS, övervakar tillverkningskontrollen
av stål för byggkonstruktioner. Armeringsprodukter som
lyder under tillverkningskontrollen enligt Svensk
Byggstålkontrolls tillämpningsbestämmelser behöver
endast en begränsad byggkontroll på arbetsplatsen.

Märkning och sortering

Vid märkning av armeringen används en märkbricka.
Märkbrickan anger ordernummer, byggnadsdel, littera
och antal i enlighet med armeringsförteckningen. Den
visar också en symbol av det bockade järnet.
Märkbrickan innehåller nio olika färger som används för
uppdelning i byggdelar eller gjutetapper. Vid behov kan
dessa färger kombineras för att öka
variationsmöjligheterna.

Toleranser för inläggningsfärdig armering

Längdtolerans vid klippning är ± 20 mm. För bockning
tillämpas enbart minustoleranser om det inte särskilt
anvigits att plustoleranser skall gälla. Bocktoleransen är
+0 -10 mm och vinkeltoleransen ± 1,5°.  Observera att
längdtoleransen kan ge större avvikelser vid bockade
stängers ändar. Andra krav på toleranser anges i klartext
på förteckningen.

Armeringsstålet kan bockas med mycket snäva radier,
vilket ger stora fördelar vid utrymmessnäva
konstruktioner. T ex vid armering av balkar.
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Teknisk specifikation

Bockningsradier för alla stänger utom byglar B500BT Bockningsradier föralla stänger utom byglar Ks600ST

Bockningsradier för byglar B500BT Bockningsradier för byglar Ks600ST

Vikt B500BT Vikt Ks600ST

Kamstängers yttermått
Dras kamstängerna genom hål, t ex stålplattor, måste
stångens maximala diameter kännas till. Används
värdena i tabell nedan, är man på den säkra sidan.

Stångdiameter 
mm 

Vikt 
kg/m 

8 
10 
12 
14 
16 
20 
25 
32 

0,395 
0,617 
0,888 
1,21 
1,58 
2,47 
3,85 
6,31 

Norm stångdiameter 8 10 12 14 16 20 25 32 
Max stångdiameter 10 12 15 18 20 24 30 39 

Stångdiameter 
mm 

Vikt 
kg/m 

8 
10 
12 
16 
20 
25 

0,444 
0,678 
0,954 
1,67 
2,59 
4,02 

Stång- 
diameter 

För allmän tillämpning 
Betong K25 
Täckskikt >1,5 Ø mm 
min. 20 mm  

För t ex broar 
Betong > K40 
Täckskikt > 45 mm 

Ø mm <  90° <  180° <  90° <  180° 
8 
10 
12 
14 
16 
20 
25 
32 

100 
100 
125 
160 
160 
200 
250 
320 

100 
100 
125 
160 
200 
250 
320 
320 

- 
32 
64 
64 
100 
100 
160 
200 

- 
64 
64 
100 
100 
125 
200 
250 

Större täckskikt än 3,5 Ø får ej tillgodoräknas för att minska 
bockningsgraden. För mindre vinklar än ß = 90° resp ß = 180° 
kan bockningsradien bli mindre än vad tabellen anger. 

Stång- 
diameter 

För allmän tillämpning 
Betong K25 
Täckskikt > 1,5 Ø mm 
min. 20 mm  

För t ex broar 
Betong > K40 
Täckskikt > 45 mm 

Ø mm <  90° <  180° <  90° <  180° 
8 
10 
12 
16 
20 
25 

100 
125 
160 
200 
250 
320 

100 
160 
160 
250 
250 
320 

- 
64 
64 
100 
160 
200 

- 
100 
100 
125 
160 
200 

Större täckskikt än 3,5 Ø får ej tillgodoräknas för att minska 
bockningsgraden. För mindre vinklar än ß = 90° resp ß = 180° 
kan bockningsradien bli mindre än vad tabellen anger. 

Stångdiameter Bockningsradie 
mm 

8 
10 
12 
16 
20 

24 
24 
64 
64 
64 

Minsta tillämpbara standardiserade 
bockningsradie för byglar. Temp > 0° 

Stångdiameter Bockningsradie 
mm 

8 
10 
12 
14 
16 
20 

12 
12 
24 
24 
24 
32 

Minsta tillämpbara standardiserade 
bockningsradie för byglar. Temp > 0° 
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